B VRLA Rechargeable Battery

7. HRL 9-12

CECHY
® Bezobstugowy
@ Szczelna obudowa

@ Praca w dowolnym potozeniu (oprécz zaciskami do dotu)
@ Zaprojektowany do roztadowywania duzymi prgdami

® Technologia AGM (Absorbent Glass Mat)

@ Projektowana zywotnos$¢ 10-12 lat w 20°C

® Wydajnos¢ mocowa dla czaséw roztadowania 5min~15min

jest 0 30% wieksza niz dla serii BP

ZASTOSOWANIA

@ Zasilacze UPS
® Oswietlenie awaryjne

SPECYFIKACJA

@ Urzadzenia laboratoryjne
@ Systemy alarmowe i p. poz.

Measures Technology Values Innovation
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MATERIAL OBUDOWY

Napiecie nominalne

12v

@ Standard: ABS (UL94-HB)
Model: HRL 9-12

Pojemnos$¢ nominalna

49W @ 10min dla 1.60V/cele, temp. 25°C
36W @ 15min dla 1.30V/cele, temp. 25°C

@ Opcja: Ognioodporny ABS (UL94-V0)
Model: HRL 9-12FR

Masa

2750 g

Terminale

T2 (Faston 6.3mm), opcjonalnie T1

Certyfikaty:

Max. prad roztadowania

Max. prad tadowania

o\

Temperaturowy zakres pracy

120 A (5 sek.)
2.4 A
tadowanie 0°C~40°C
Roztadowanie -20°C~50°C
Sktadowanie -20°C~40°C

MH19884

Spetniane normy:

Samoroztadowanie

< 3% miesiecznie (25°C)

®|EC 61056-1 ®JIS C 8702-1

Rezystancja wewnetrzna

<15 mQ (petne natadowanie)

®GB/T 19639.1

WYMIERY ZEWNETRZNE [mm]
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HRL 9-12 (HRL 9-12FR)

Charakterystyka roztadowania (25°C) Charakterystyka tadowania
13.0 (Typowa charakterystyka ladowania dla pracy buforowej)
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Charakterystyka statomocowa dla 25°C Jednostka : W

—— 5 MIin 10Min | 15Min | 20Min | 30Min | 40Min | 50Min | 60Min | 120 Min
10.80V 369.0 252.0 182.5 155.7 118.4 90.0 75.2 66.2 36.5
10.50V 441.0 281.3 198.5 164.9 123.3 93.4 77.6 67.7 37.2
10.20V 472.5 295.9 207.5 171.0 126.0 95.6 79.2 68.9 37.8
9.00V 486.0 301.5 212.0 173.7 127.6 96.8 80.1 69.5 38.0
8.40V 495.0 305.6 214.4 175.3 128.5 97.4 80.8 70.0 38.1
7.80V 499.5 308.3 216.0 176.4 129.2 97.9 81.2 70.2 38.2

Charakterystyka statopragdowa dla 25°C Jednostka : A

5 Miin 10Min | 15Min | 20Min | 30Min | 40Min | 50Min | 60Min | 120 Min
10.80V 32.95 22.11 15.79 13.35 10.03 7.57 6.29 5.52 3.04
10.50V 40.09 24.68 17.17 14.14 10.45 7.86 6.49 5.64 3.10
10.20V 42.95 25.96 17.95 14.67 10.68 8.04 6.63 5.74 3.15
90.00V 44.18 26.45 18.34 14.90 10.81 8.14 6.70 5.79 3.17
8.40V 45.00 26.81 18.55 15.03 10.89 8.19 6.76 5.83 3.18
7.80V 45.41 27.04 18.69 15.13 10.95 8.23 6.79 5.85 3.18

Wszystkie dane i wykresy moga ulec zmianie bez uprzedniej informacji, BB zastrzega sobie prawo do aktualizacji informacji zawartych w niniejszym dokumencie.
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